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HP-V2 3086

Diese Betriebsanieitung

— mul von jeder Person angewendet
werden, die mit Arbeiten mit oder an der
Maschine beauftragt ist,

— vor Arbeitsbeginn lesen,

— mufi standig am Einsatzort der Maschine
verfugbar sein,

— st vom Anwender um Anweisungen
aufgrund bestehender nationaler
Vorschriften zur Unfaliverhiitung und zum
Umweltschutz zu erganzen.

Symbole

This instruction manual

- must be used by every person whois
instructed to work with or at the machine,

— must be read before starting work,

— must always be available at the machine
operating location.

- must be supplemented by the user with
instructions based on current national
accident prevention reguiations.

Symbols

Hinweis zur Arbeitssicherheit
bei Verletzungsgefahr von Personen.
Informieren Sie auch andere Benutzer
iiber Hinweise zur Arbeitssicherheit
dieser Betriebsanieitung.

Note on occupational safety

when there is a risk of injury to persons.
You must also inform other users of the
notes on occupaticnatl safety in this
instruction manual

v Achtung, besonders wichtig Warning, particularly important
#1) Aufforderung zur Aktivitat Request for activity
® Beobachtung, keine Akfivitat Observation, no activity

Das Urheberrecht

an dieser Betriebsanleitung verbleibt der
Kannegiesser GmbH.

Diese Betriebsanieitung ist fiir das Betriebs-
und Montagepersonat bestimmt. Sie enthalt
Vorschriften und Zeichnungen technischer
Art, die weder vollstandig noch teilweise
vervielfaltigt, verbreitet oder zu Zwecken des
Wettbewerbs unbefugt verwertet oder
anderen mitgeteilt werden durfen.

The copyright

of this instruction manual is retained by
Kannegiesser GmbH. This instruction
manual is intended for installation and
operating personnel. It contains instructions
and drawings of a technical nature. These
must neither complete nor in part be
reproduced, distributed, or used or made
known to others without authorization for
purposes of competition.
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Kenndaten
Machine parameters

Kannegiesser®
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997

Ld. HP-V2
Nr.
1 Hersteller Herbert Kannegiesser GmbH+ Co., Kannegiesserring,
Manufacturer D-32602 Viotho
2 Benennung, Typ Hemdenpresse TwinStar
Designation, type Shirt Press TwinStar
3 Antriebssystem pneumatisch, elektrisch
Drive system pneumatical, electrical
4 Elekirische Leistung
Electrical power 3x400V, 50 Hz=21,5Kw, 35 A
3x230V,50Hz=215Kw, 59 A
Maschine mit Geblase
Machine with suction unit
5 Luftbetriebsiiberdruck
Air gauge pressure 6,5 bar = 6500hPa
6 Luftverbrauch 90 YHub, unkomprimierte Luft
Air consumption 90 I/stroke, uncompressed air
7 Gerauschemission Arbeitsplatzbezogener Emissionswert 78 dB
Messung nach DIN 45 635 Teil 1
Angabe nach DIN 45 649 Teil 1
Noise emission Workplace-related emission 78 dB
Measurement according to DIN 45 635 Part 1
Specification according to DiN 45 648 Part 1
8 Gewicht ohne Geblase
Weight without suction unit 1325kg
9 MaBe siehe Blatt 1.2
Dimensions see page 1.2
Lfd. Geblise
Nr. Suction unit
1 Elektrische Leistung 3,2 kW (50 Hz), 3,6 kW (60 Hz)
Electrical power
2 Volumenstrom 12 m¥min
Volume flow
3 Gesamt-Druckdifferenz
Maximum differential 97 mbar = 8700 Pa, (50Hz),
pressure 95 mbar = 9500 Pa, (60 Hz)
4 Gewicht
Weight 100kg
5 MaRe siehe Blatt 1.2
Dimensions see page 1.2
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Druckluftversorgung Compressed air supply Kanpegiesser”
Wasserversorgung Water supply Blatt

Verlegung der Leitungen Laying lines Page 1341
Grundsitze Basic information HP-V2 1196

Halten Sie sich bei den Installationsar-
beiten unbedingt an die gegenwdrtig
geltenden arbeitsspezifischen Sicher-
heitsvorschriften (z. B. Schweifien).
Tragen Sie Schutzhandschuhe und
Schutzkleidung.

Druckluft

Ziel

Der Luftbetriebstiberdruck im Druckluftsy-
stem der Maschine muf} beim Ablauf der
Funktion konstant bleiben,

Dazu:

L eistung Kompressor

mul} die Leistungsabnahme um mindestens
20% ... 30 % Ubersteigen.

Zuleitung
Kupferrohr oder verzinktes Stahirohr.

Nenndurchmesser

17
wenn Leitungslénge zwischen Hauptlei-
tung und Anlage gieich oder kleiner 10 m,

— sonst11/2”.

Hauptleitung

— leichtes Gefalle zur Anlage hin,
— am Ende entwassern,

- Abgéange von der Hauptieitung missen
oberseitig der Zuleitung liegen.

Luftabsperrventil

installieren,
vor dem Luftanschiufl der Maschine.

Hochdruckluftschlauch

Zzwischen Kompressor und Leitung installie-
ren

T

& Hierdurch keine Schwingungsibertra-

gung.
MaRe: 400 mm lang, Querschnitt gleich

During installation work, always obser-
ve the currently valid work-specific

safety regulations (e.g. welding).
Wear protective gloves and protective
clothing.

Compressed air

Aim
The operating air gauge pressure in the
compressed air system of the machine must

remain constant while the functions are ope-
rating.

To this purpose:

Compressor capacity

must exceed the power consumed by at
least20 % ... 30 %.

Supply line
Copper piping or galvanised steel piping.

Nominal diameter

_ 1 ll‘
if the length of the line between the main line
and the plant is less than or equal to 10 m,

— otherwise 11/27,

Main line

— sloping slightly downwards towards the plant,
— drained at end,

— outputs from the main line must be at the
top of the supply line.

Air shut-off valve

to be installed in front of
every air connection to the plant.

High pressure air hose
to be installed between compressor and line,

m This prevents transmission of vibrations.
Dimensions; 400 mm long, cross secti-
on equal to line cross section.

en




Druckluftversorgung Compressed air supply Nannegiesser”
Wasserversorgung Water supply Biatt

Verlegung der Leitungen Laying lines Page 1.3-2
Grundsiétze Basic information HPV2 1196

Leitungsquerschnitt.

Nach der Installation und vor der Inbe-
triebnahme

Zuleitung durchblasen,

m Bei den Installationsarbeiten erzeugte
Schmutzteilchen darfen nicht in das
Druckluftsystem gelangen!

Wasser

— Wasserversorgung
dem offentlichen Wasserleitungsneiz
entnehmen,

— Wasserdruck
3bar,

- Zuleitung
aus verzinktem Rohr oder Kupferrohr,

— Filter
einbauen, wenn das Wasser einen
UibermaRigen Gehalt von Kalk oder Eisen
aufweist.

After instaHation and before start-up

blow through supply line,

m Contamination caused during installation
must not be allowed to enter the com-
pressed air system!

Water

- Water supply
from public water supply,

— Woater pressure

3bar,
- Piping

galvanized piping or copper piping,
— Filter

Install filter if the water has an excessive
calcium or iron content.

en




Transport

Transport

Konnegiesser’

Blatt
Page 2. 1 "1

HP-VZ 1186

A

Kran

Maschine nur nach dieser
Anweisung transportieren!

Beim Transport
- Nahbereich beobachten!
- auf ausreichende Sicht achten!

Crane

Transport the machine only in
accordance with these
instructions!

During transport
- observe the immediate vicinity!
- ensure sufficient visibility!

Gabelstapler

¥ Maschine verpackt zum Aufstellungsort
transportieren!

Fork Jift truck

¥ Bring the machine fo the place of

instaliation in packed condition!

en




Transport

Transport

Nannegiesser®

Page 2.1-2

HP-V2 1196

Rollen
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Aufstellung Installation

Kannegiesser®

Biatt
Page 2.21

HP-VZ 298

Fundament

¥ Das Fundament muR das Gewicht der
Maschine sicher aufnehmen.

» HINWEIS:
Maschinengewicht siehe Blattbereich
1.1.
¥ Die Grundplatte der Maschine muf3

— vollflachig und

— horizontal aufliegen.
~ Aufstellung

Die Aufstellung darf nur von
Fachkréften’ ausgefiihrt werden!

Maschine
am Boden andiibein!

Alle Transportsicherungen

entfermen. Transportsif;herungen aus Stahl
sind orange gekenzeichnet.

Person mit technischer Ausbiidung oder ausreichender
Erfahrung, die dadurch in der Lage ist, Gefahren zu
erkennen, die durch die Mechanik und/oder Elekirizitat
verursacht werden kénnen.

Foundation

¥ The foundation must safely support the
weight of the machine.

m Note:
Machine weight, see section 1.1.

¥ The base plate of the machine must

-~ make contact on the overall surface
and

- be in horizental position..

Only qualified personnel’ are
permitted to undertake the in-
stalfation!

Machine
Dowel it to floor!

Securing devices for transport purposes

Remove them! Transport securing devices
made of steel are identified in orange.

Transportsicherung entfernen
Remove fransport securing devices

Person with technical training or sufficient experience,
who is thus in a position to recognize dangers which
may be caused by mechanical and/or efectrical sour-
ces.

en
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Aufstellung Installation —
a

Page 2.2'2

HP-v2 298

Transportsicherung, nur Buchse entfernen NICHT entfernen
Transport securing device, only remove bush DO NOT remove

Teile anbauen Attach parts

en




Kannegiesser

Aufstellung Installation
Blatt
Page 2.2-3
HP-V2 298
Pos.1, Absaugschlauch
Blatt 2.2-2 zwischen Geblase
item 1, und Maschine,
page 2.2-2 alternativ nach
hinten oder zur
Seite
Extraction hose
between blower
and machine,
towards the back
or side, as desired
Pos.2, chne Bild Ausblasrohr mit
Blatt 2.2-2 without image Schalldampfer am
item 2, Geblase an-
page 2.2-2 schrauben
Screw connect
blow-out pipe incl.
sound absorber to
the blower
Pos.3, Schutzbugel an-
Blatt 2.2-2 schrauben
item 3,
page 2.2-2 Screw conhect
protection bow
Pos.4, Wasserpistole
Blatt 2.2-2 anschrauben
item 4,
page 2.2-2 Screw connect
water pistol

en




Bestimmungsgemile

Verwendung

intended use

Kanpegiesser”

Biatt
Paage 3 - 1 "1

HP-v2 1196

Die bestimmungsgemile Verwendung
der Maschine liegt vor, wenn

die HP-V2 nur fir das Pressen von
Oberhemden eingesetzt wird,

die Benutzung nur von ausgebildeten
und autorisierten Bedienern erfoigt,

die Bediener insbescndere Gber die
Gefahren unterrichtet sind,

die Betriebsanleitung angewendet
wird,

die Inspektionsanweisungen und
Wartungsbedingungen befolgt
werden.

Fehleinsatz oder nicht
bestimmungsgemife Verwendung liegt
vor, wern

beim Gebrauch der Maschine eine der
vorangehenden Bedingungen milachtet
wird.

Fiar hieraus resultierende Schaden haftet der
Hersteller nicht. Das Risiko hierfir tragt altein

der Benutzer

The machine is being used for the
intended use if

the HP-V2 is only used to press shirls,

the machine is used only by trained
and authorized operators,

the operators are, in particular,
informed of dangers,

the instruction manual is applied,

the inspection and maintenance
instructions are followed.

The machine is being misused or used for
other than the intended use if

any of the above conditions are violated
when the machine is in operation.

The manufacturer bears no responsibility for
resulting damage. The user bears full
responsibility in this case.

en




Bevor Sie die
Maschine nutzen,
Arbeitssicherheit

Before using the
machine,
Occupational safety

Nannegiesser”®

Pags 3.2-1

HP-V2 298

Arbeitsplatz der Bedienperson

Bei Betrieb nur an dem vorgesehenen Be-
dienort der Maschine aufhalten, siehe Bilattbe-
reich 3.3!

Restgefahren

Potentielle Gefahren bei der bestimmungs-
geméRen Verwendung:

— Quetschgefahr
durch pneumatische Funktionen,

— Verbrennungsgefahr
durch dlbadbeheizte Druckbehélter.
Die Verbrennungsgefahr besteht auch
bei ausgeschaiteter Maschine.

Beim Verwenden der Maschine

keine offenen fange Haare, lose Kleidung und
Schmuck einschlieBlich Ringe tragen. Es be-

steht Verletzungsgefahr durch Hangenbleiben.

Bei Stérungen
Maschine immer ausschalien.

Gedffneter Schaltschrank,
Stromschlaggefahr!

A

Arbeiten, bei denen die Verklei-
dung abgenommen oder gedff-
net werden muf, diirfen nur
durch Fachkréfte' sicherhejitsbe-
wult und gefahrenbewufit aus-
gefiihrt werden!

Sicherheitseinrichtung

Maschinenverkleidung,
sie schirmt die bewegten und energiefiih-
renden Maschinenelemente ab.

Sicherheitsbiigel,
er schaltet die Not-Aus-Funktion ein, siehe
folgenden Absatz Not-Aus-Taster”.

Operator workplace

When in operation, stand only in the desig-
nated operator area, see Section 3.3!

Residual danger

Potential dangers during intended use:

— Danger of crushing
due to pneumatic functions,

— Danger of bums
from oil bath-heated pressure vessel.
Danger of bums can also be present
even when the machine is switched off.

When using the machine

No open long hair, loose clothing, or jeweliery
including rings. Danger of injury through cat-
ching.

In case of malfunctions
Always switch the machine off.

When switch cabinet is open,
BPanger of electric shock!

A

Work for which the housing
must be removed or opened
must be carried out only by qua-
lified personnel, taking safety
and danger into consideration

Safety devices

Machine casing,
it houses the moving and live machine ele-
ments.

Safety bow,

it switches on the EMERGENCY STOP
function, see the following paragraph
‘EMERGENCY STOP switch®.

en




Bevor Sie die

Kannegiesser’

Before using the —

Maschine nutzen, machine, Page 3.2-2
Arbeitssicherheit Occupational safety HPv2 258
Sicherheitsbigel
Safety bow

Schutzbigel, B Protection bow,

er schiitzt vor dem ausfahrenden Armelsprei- it protects against the extending sleeve

Zer. spreader.

Armelspreizer
Sleeve spreader
Schutzbiigel

Protection bow

Not-Aus-Taster,

Emergency stop button,

er schaltet bei Betatigung alle Magnetventiie when actuated it isolates all solenoid valves
der Pneumatik stromlos. Die Ventilstellung and the pneumatic system from electrical po-
entspricht dann der Darstellung im Pneuma- wer. The vaive setting then corresponds to the
tikplan. iflusiration in the pneumatic diagram.
Folge: Sequence:
-~ Antrieb des Holmwagens abgeschaliet, — Drive of the dummy carriage switched

off,

— Geblase abgeschaltet,

— Blower switched off,

en
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Bevor Sie die Before using the —
Maschine nutzen, machine, Page - 3.2-3
Arbeitssicherheit Occupational safety P2 298

— PreRvorgang stoppt. Die Preliplatten
fahren auseinander.

Not-Aus betétigen
Operate emergency stop

Sicherheitseiprichtungen téglich vor Produkii-
onsbeginn auf ihre Wirksamkeit priifen.

Ohne unsere schriftiiche Genehmigung keine
Veranderung an den Sicherheitsvorrichtungen
vornehmen.

Bei Gefahr

-~ Not-Aus-Taster, oder
— Hauptschaiter betétigen, oder
— Sicherheitsbiigel oder

— Fahrbahniiberwachung
betatigen.

— Pressing process stops. The pressing
plates separate.

Not-Aus entriegein
Release emergency stop

@R

Check effectiveness of safety devices daily
before start of production.

Do not make any changes to safety devices
without our written permission!

In case of danger

Actuate
— Emergency-stop button, or

— Main switch, or
— Safety bow or
- Travelling path monitoring device.

Hauptschalter, auf <0>gestelft
Mair switch, set to <0>

en




Bevor Sie die
Maschine nutzen,
Arbeitssicherheit

Before using the
machine,
Occupational safety

Kannegiesser’®

Page 3.2-4

HP-V2 298

Energien abschalten

Elektrik
Electric

Switching off power

Pneumatik
Pneumatic

#2)

Absperrventil der Druckluftzuleitung
schiiefden
close the shut-off valve of the com-
pressed air supply

Wasser
Water

en
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Bevor Sie die Before using the —
Maschine nutzen, machine, Page 3.2-5
Arbeitssicherheit Occupational safety HP-V2 208

Pressplatten, 6lbadbeheizt

Energietriager ol
Betriebsii.berdruck 4 bar
maximal

Einstelldruck 4 bar, vom

Sicherheitsventil Hersteller plombiert

Priifgruppe m
DPruckbehVY
innere Prifung erforderlich
dufiere Priifung erforderlich
Pruckpriifung erforderlich
vom Belreiber festzule-
Priafungen gen. Unsere Empfeh-
Zeitintervalle lung: 20.000 Betriebs-
stunden
. Sachkundige kénnen
Priifungen bei fordert
Ausfiihrende el uns angeforde
werden
Ablage der Maschine, Dokumen-
Bescheinigungen tenfach

Person mit technischer Ausbildung oder ausrei-
chender Erfahrung, die dadurch in der Lage Jst,
Gefahren zu erkennen, die durch die Mechanik
und/oder Pneumatik und/oder Elektrizitat und/oder
Dampf verursacht werden kénnen.

Person mit Qualifikation gemal der Druckbehéalter-
verordnung (bescheinigte erfolgreiche Teilnahme
an einem staatlichen oder staatlich anerkannten
Lehrgang)

Pressing plates, olbadbeheizt

Energy carrier Qil
Excess operating 4bar
pressure
maximum

Setting pressure 4 bar,

Safety valve lead-sealed by manu-
facturer
Sicherheitsventif
Safety valve
Inspection group
Pressure vessel reg. I
internal inspection required
External inspection required
Pressure test required

to be determined by the
Inspections userfowner. Our re-
Time intervat commendation: 20,000
operating hours

Specialists’ may be

spection
Insp s requested from us

Operator

Filing the certificates Machine, document
shelf

Person with technical training or sufficient experi-
ence, who is thus in a position to recognize darn-
gers which may be caused by mechanical and/or
pneumatic and/or electrical and/or steam sources.

Person with qualification which satisfies the pres-
sure vessel regufations (certified successful partici-
pation in stafe or state-recognized course

en
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Maschine, Beschreibung 3.31
Page b

HP-v2 198

Arbeitsplatz der Bedienperson und Operator’s workplace and definitiones

Begrifishestimmungen

1 hirten

7 vome 6 5
fronf

Richistation, Bedienposition Pressstation
Straightening station, operating position  Pressing station

Armelspreizer 1  Sleeve spreader

Holmwagen mit Holm (Formkd&rper) fahrt
in die Richtstaticn oder Pressstation.
Formkérper:

Hom mit Polsterung und Kragenhalter
Pressplatte, Rickenschuh

Pressplatte fahrt in Pressstellung oder
Grundstellung

Holm in der Pressstation
Pressplatte, Brustschuh

Holm in der Richtstation oder Bedienstati-
on

Dummy carriage with dummy moves into
the straightening station or pressing sta-
tion.

Dummy:

Dummy with padding and collar clamp

Pressing plate, back shoe

Pressing plate moves fo pressing positicn
or basic position

Dummy in the pressing station
Pressing plate, front shoe

Dummy in the straightening station or op-
erating station

en




Maschine, Beschreibung

Kannegiesser®

Machine, description Blatt

Page 3.3-2

HP-V2 198

Funktionsablauf

= Hinweis:
Die hier angegebenen Pos.-Zahlen be-
ziehen sich auf die Schalipléne. Sie be-
finden sich auch direkt am Bauteil.

Luftbetriebsdruck: 6,5 bar (Pos. 37, 38)
Hauptschalter Q1: eingeschaltet (Pos. 13)

Wahischalter 520 (Pos. 22) in Stellung
1 Personen-Bedienung

Steuerung:

Nach Betatigung der Start-Taste 5902 (Pos.
16) fahren heide Holmwagen in die Richtstati-
on, wobei der zuerst diese Position erreichen-
de Holmwagen hier verbleibt, wahrend der
zweite Holmwagen in die Prefistation in eine
Parkposition fahrt.

Das Blugelgut wird auf dem Holm [ plaziert.

Durch Betatigung des Fulischalters S6 (Pos.
18) wird der Kragenhalter geschlossen und die
Armelspreizer ausgefahren (Magn.-Ventil

Y2 9A unter Spannung). Gleichzeitig wird die
Absaugturbine gestartet, welche sich nach ei-
ner ca. zweimindtigen Stillstandsphase der
HP-v2 automatisch wieder ausgeschaltet.

Durch nochmalige Betatigung des Fuflschal-
ters S6 (Pos. 18) wird das Vakuum einge-
schaitet (Mag.Vent. Y5.2 unter Spannung).

Fur evtl. Korrekturarbeiten am Bigelgut lassen
sich durch wiederholte Betatigung des Fuf-
schalters 5.6 (Pos. 18) die Funktionen von
Kragenhalter und Armelspreizer aus- bzw.
wieder einschalten.

Die Fahrbewegung von Holm | in die Prel3sta-

tion wird mit Hilfe der Tas{e 518 (Pos. 27) ein-

geleitet.

Hierfir miissen folgende Bedingungen erfillt

seirn:

a) Der Kragenhalter mul} geschlossen oder
Armelspreizer ausgefahren sein.

b) Bei der Stellung des Wahlschalters S20
(Pos. 22} auf 2personenbedienung muf
auch die Taste S10 (Pos. 33)

(2. Person) betétigt worden sein.

Function sequence

s Note:
The Pos. numbers indicated here are
based on the circuit diagrams. They are
located directly on the component.

Air operating pressure: 6.5 bar (Pos. 37, 38)
Main switch Q1: switched on (Pos. 13)

Selector switch 520 (Pos. 22) in setting
1 Person-operation

Controls:

When the start button S902 (Pos.16) is
pressed both dummy carriages move into the
straightening station, whereby the first dummy
carriage reaching this position remains in
place, whilst the second dummy carriage
moves info the pressing station into a parking
position

The item to be pressed is positioned onto
dummy |

The collar clamp is closed by actuating the foot
switch S6 (Pos.18) and the sieeve spreaders
extended (solencid valve Y2.9A is charged).
Simultaneously the suction turbine is started,
this being automatically switched off again fol-
lowing a two minute stoppage phase of the
HP-V2.

The vacuum is switched on by actuating the
foot switch S6 (Pos.18) once again (solenoid
valve Y5.2 is energized).

If corrections to the items fo be pressed are
necessary the function of the collar clamp and
sleeve spreaders can be switch on or off again
by repeated actuation of the foot switch S6
{Pos.18).

The trave!l movement of the dummy | into the
pressing station is started with the aid of the
button S18 (Pos.27).

For this the following conditions must be ful-
filled:

a) The collar clamp must be closed or the
sleeve spreaders run out.

b) When setting the selector switch 520
(Pos.22) to 2 person operation, also
press the button $10 (Pos.33} (2nd per-
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¢} Der Holm H muf} zuvor in die Richtstation
gefahren sein und den Schalter S4 beté-
figt haben.

Die Fahrbewegung von Helm |l in die
Richtstation wird durch Druckbeaufschlagung
des Fahrzylinders 9.1 bewerkstelligt {Magn.-
Ventil Y9.3 stromios, Magn.-Ventil Y10.2 unter
Spannung).

Die Holmfahrbewegung wird beziglich Ge-
schwindigkeit oder Anfahren der Endlagen
mitiels Abluftdrosselung der Fahrzylinder 7.1
und 9.1 am Ventilblock eingestellt (Fahrzeit
pro Holm ca. 1,2 Sek.).

Mit dem Erreichen der Arbeitsstellung von

Holim i erfolgt die Betatigung des Schalters S5.

Dieses bewirkt:

a) einen kurzzeitigen (0,3 sek) Vorfilllimpuls
der Seiten-luftbalge bei gieichzeitigem
Andocken der Luftibergabe
{(Magn.-Vent. Y4,5 kurzzeitig unter Span-
nung). Die Lange des Vorfilllimpulses ist
mittels Poti 12 im vorderen Schaltschrank
einstellbar.

b) Das Umschalten des Magn.-Vent. 1.13
{unter Spannung) hierdurch werden die
beiden PreRpiattenriickstellzyl. 1.4 und
1.8 liber das Schnelloseventil 1.11 eni-
loftet. Gleichzeitig erfolgt mittels des
Druckregelventils 1.12 eine Druckbeauf-
schlagung der Balgzy!l. 1.3 und 1.7. Die
Preliplatten schwenken in Prefstellung.
Die Hthe des Prefddruckes ist mit dem
Druckregler 0.5 (Pos. 35) einstellbar.

Die Absaugung im Holm ! wird kurz vor dem
Erreichen der Prelstellung des Brustpref3-
schuhes durch Betatigung des Schalters B14
abgeschaltet (Magn.Vent. Y5.2 stromlos).

Mit dem Erreichen der Pre3stellung beider
Prefiplatten und dem Schalten beider Endia-
genschalter B12 (Riickenpreliplatte) und B14
{Brustpreliplatte} werden folgende Funktionen
ausgelost.

a) Start der mittels Zeituhr Pos. 14 einge-
steliten Pref3zeit.

b) Nach Ablauf einer am Poti 11 im vorde-
ren Schaltschrank eingesteliten Verzége-
rung von ca. 0,5 sek. erfolgt ein nochma-
liges Andocken der Luftibergabe

son).

¢) Before this the dummy [l must be run into
the straightening station and the switch
5S4 actuated.

The traverse movement of the dummy il info
the straightening station is performed by pres-
surizing the movement cylinder 9.1 (solenoid
valve Y9.3 deenergized, solenoid valve Y10.2
energized).

The dummy traverse movement is set with re-
gard to speed or moving to the end positions
using an outgoing air throttle together with the
cylinders 7.1 and 9.1 at the valvebloc (traverse
fime per dummy approx. 1,2 sec.).

Once the dummy | reaches its working position
the switch S5 is actuated.

This causes:

a) a brief (0.3 sec.) pre-filling impulse of the
lateral air bellows with sirnultaneous
docking of the air transfer (solenoid valve
Y4.5 energized for a short pericd). The
length of the pre-filling impulse may be
set by means of potentiometer 12 in the
front switch cabinet.

b) solenoid valve 1.13 (energized) to switch
over, and the two press-plate return cy-
linders 1.4 and 1.8 are vented via quick-
acting release vaive 1.4. Simultaneously,
bellow cylinders 1.3 and 1.7 are pressuri-
zed with the aid of pressure regulating
valve 1.2. The press-plates swing into
pressing position. The intensity of the
pressing force may be set using pressure
regulator 0.5 {Pos. 35).

The suction in the dummy [ is switched off just
prior to reaching the pressing position of the
front pressing shoe by actuating the switch
B14 (solenoid valve Y5.2 deenergized)

Once the pressing position of both press-
plates has been reached, and both end positi-
on switches B12 (back press-plate) and B14
(front press-plate) have been switched, the
following functions are triggered.

a) Start of the pressing time set by means of
the timer Pos. 14

b) After a delay of approx. 5 seconds on
potentiometer 11 set in the front switch
cabinet has elapsed, docking of the air
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{Magn.Vent. Y4. unter Spannung) und
das Aufblasen der Seitenluftbéige. Der
Balgdruck soll ca. 0.2 bar betragen und
wird mit dem Druckregler 0.6 (Pos. 36)
wahrend des Ablaufs der Prel3zeit einge-
stellt.

c) Das Aufblasen des Schulteriuftbaigs er-
folgt ebenfalls nach Ablauf einer am Poti
10 einstellbaren Verzégerungszeit von
ca. 0,8 sek. Der Schulterbalgdruck soll
ca. 0,3 - 0,5 bar betragen und ist mittels
Druckregter 3.1 (Pos. 43} einzustelien
und wahrend der Prefizeit am Manometer
3.5 (Pos. 44) ablesbar.

d) Die Vorentliftung der Fahrzyl. 7.1 und 9.1
beider Holmwagen {Magn.Vent. Y7.3,
Y8.3, Y9.3, Y10.2 unter Spannung)

Der Prelvorgang kann durch Betatigung der
Tasten 519 Pos. 26 oder S9 Pos. 32 unter-
bunden bzw. abgebrochen werden.

Mit dem Ende der Prefizeit werden folgende
Funktionen gileichzeitig eingeleitet.

a) Das Entlufien des Schulterluftbalgs von
Holm 1 erfolgt durch das Umschalten des
Magn.Vent. Y3.2 A (stromios).

b) Das Absenken der Andockeinheit und
das Entliiften der Seitenluftbalge erfolgt
durch Umschalten des Magn. Vent. Y 4.5
(stromlos). Entlofiungsgerdusche werden
durch ein leicht verzogertes Absenken
der Andockeinheit mittels Drosselventil
4.4 gemindert.

c) Die Rickstellung von Armelspreizer und
Kragenhalter in ihre jeweilige Grundstel-
lung erfolgt nach Umschalten des
Magn.Vent. Y29 A (stromlos) Gber Fe-
derkraft.

d) Durch das Umschalten des Magn.Vent.
Y1.13 (stromlos) wird mittels Druckregel-
ventil 1.12 die Druckbeaufschlagung der
Balgzylinder 1.3 und 1.7 unierbrochen
und durch de Schnellenttiiftungsventile
1.2 und 1.6 ein Druckabbau erreicht.
Gleichzeitig erfolgt eine Druckbeauschia-
gung der Riickstellzylinder 1.4 und 1.8
{Magn.Vent. Y1.13 stromlos). Hierdurch
werden die Pre3platten in thre Grund-
stellung zuriickgeschwenkt. Diese
Schwenkbewegungen sind mit Hilfe der
Drosseln 1.17 und 1.18 einstelibar.

transfer takes place again (solencid valve
Y4 is energized) and the lateral air bel-
iows are inflated again. The bellows
pressure should be approx. 0.2 bar and is
set by means of pressure regulator 0.6
{Pos. 36) when the pressing time
elapses.

¢) The shoulder air cushion is also inflated
after a delay of approx. 0.8 seconds, set
on potentiometer 10, has elapsed. The
shoulder cushion pressure should be
approx. 0.3 - 0.5 bar and can be set by
means of pressure regulator 3.1 (Pos.
43}, and can be read off pressure gauge
3.5 {(Pos. 44) during the pressing time.

d) Preventing of the traverse cylinders 7.1
and 9.1 of both dummies (Solenoid valve
¥7.3, 8.2, 9.3, 10.2 energized).

The pressing process may be prevented or
aborted by actuating buttons 519 Pos. 26 or
59 Pos. 32.

With the elapse of the pressing time the fol-
lowing functions are simultaneously started:

a) Venting the shoulder air cushion of
dummy 1 by switching the solenoid valve
Y3.2A (deenergized).

b) Lowering of the docking unit and venting
of the lateral air bellows takes place by
switching over solenoid valve Y3.2 A
(deenergized). Venting noises are redu-
ced by lowering the docking unit slightly
delayed with the aid of throttle valve 4.4.

¢) Resetting the sleeve spreader and collar
clamp to their respective basic position
takes place after solenoid valve Y29 A
(deenergized) has been switched over via
spring force.

d) By switching over solenoid valve Y1.13
(deenergized), pressurization of bellows
cylinders 1.3 and 1.7 is interrupted with
the aid of pressure regulating valve 1.12,
and a pressure reduction is achieved by
means of quick air escape valves 1.2 and
1.6. :

Simultaneously, return cylinders 1.4 and
1.8 (solenoid valve Y1.13 is deenergized)
are pressurized, causing the press-plates
to swing back into their basic position.
These swivel movements can be set with
the aid of throttles 1.17 and 1.18.
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Mit dem Ermreichen der Grundstellung der
Prefiplatten werden die Schalter B13
(Brustpressplatte) und B11 (Ruckenprefiplatte)
betatigt. Dieses bewirkt die Freigabe fur eine
evil. Ausfahrbewegung von Holm | z.B. als
Vorbedingung far das Einfahren von Holm II.

Automatischer Programmablauf

Der automatische Programmablauf wird mit-
tels Wahischalter 520 {Pos. 22} eingeschaltet.
Hiernach laufen alle Funktionsablaufe zeitlich
gesteuert automatisch ab z.B. wird der Holm |
automatisch aus der Pref3station in die Bedie-
nungsposition gefahren. nach einer am Poti
R2 eingestellten Pause, in welcher der Holm
mit einem zu finishenden Teil bestiickt werden
kann, erfolgen gleichzeitig

— das Schliellen des Kragenhalters
— das Ausfahren der Armelspreizer
— das Einschalten des Vakuums

Nach einer weiteren Pause, einstellbar am Poti
R3, in welcher die Richtarbeit am zu finishen-
den Teil abgeschlossen wird, erfoigt das Ein-
fahren in die Prel3station und der automatisch
ablaufende Finishvorgang wahrend gleichzeitig
der Holm Il mit neuem Bugelgut besttckt wird.

Durch die Betéatigung des Fufischalters 56
(Pos. 18) 18Rt sich der Kragenhalter in der
Richtarbeitsphase fir evtl. Korrekturen noch-
mais 6ffnen und eine Verldngerung der Richt-
zeit bewirken.

Once the basic position of the press plates is
reached the switch B13 (front pressing shoe)
and B11 {back pressing shoe) are actuated.
This causes the release for a possible exten-
sion movement of the dummy |, e.g. as condi-
tion for moving in dummy Il

Automatic program seqtience

The automatic program sequence is switched
on using selector switch S20 (Pos.22). After
this all function sequences are automaticaliy
time controlled. E.g. dummy | is automatically
moved out of the pressing station into the op-
erating position. Following a pause set at po-
tentiometer R2, during which the dummy is
equipped with the item to be finished, the fol-
lowing can be performed simultaneously

— closing of the coltar clamp
— extension of the sleeve spreaders
— switching on of the vacuum.

Foliowing a further pause, settable at time re-
tay R3, in which the straightening work on the
item to be finished can be concluded, the unit
is run into the pressing station and the auto-
matically performing finishing procedure, whilst
simultaneously the dummy I} is charged with a
new item to be pressed.

The collar clamp can be opened again in the
straightening work phase for possibly neces-
sary corrections by actuating the foot switch
$6 (Pos.18), causing a extension of the
straightening time.

Potentiometer im Schaltschrank
Potentiometer in the controf panel

R2 10 15 10
Wartezeit, bis \\\\ s // \\l R
Kragenhalter > - <
geschlossen 52 — 265~

wird - —~ =

Delay until col- - \:: -
lar clamp closes N /
25 0
sek. sek

1.0 1.5 R3
/ Wartezeit, bis
g Holmbewegung
“.2.0 einsetzt
g Delay until
o~ dummy starts
S moving
/ N

0 2.5
sek, o]
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Elektrik Electrical

Elekirische Energie, Strom-
schlaggefahr!
. Diese Arbeit darf nur von einer

Elektrofachkraft' ausgefiihrt
werden

Der Anschlul der elekirischen Leitung erfolgt
an den dafiir vorgesehenen Klemmen nach
dem beiliegenden Schaliplan im Anhang un-
serer Betriebsanleitung.

Stromart und Spannung miissen mit den An-
gaben des Typenschiides der Maschine liber-
einstimmen und im Bereich der geltenden DIN
EN und DIN VDE - Normen liegen.

Bie Maschine ist nach den Vorschriften des
zusténdigen Elekirizitdiswerkes anzuschlie-
Ren und unbedingt elektrisch zu schitzen
(Erden, Schutzschalten, Nuilen).

Zur Erdung ist am Klemmbrett der Maschine
eine besondere Erdungsschraube vorhanden.

Pruckluft

Druckiuftanschiufl
Compressed-air
conhection

! Efektrofachkraft

Person mit technischer Ausbildung oder ausreichender
Erfahrung, die dadurch in der Lage ist, Gefahren zu
erkennen, die durch Elekdrizitat verursacht werden
kénnen (Def. nach EN)

Electrical energy, danger of
electric shock!

This work must only be carried
out by an electrician’

Electrical connection is carried out at the ter-
minals provided, according to the supplied
circuit diagram in the annex of the instruction
manual.

Type of current, and voltage must correspond
to the values indicated on the machine speci-
fication plate and must be within the range of
current DIN EN and DIN VDE norms.

The machine must be connected and pro-
tected electrically (earthing, fuse line, neutral
line) according to the regulations issued by
the responsible electricity authority.

For earthing there is a special earthing screw
at the terminal board of the machine.

Compressed air

' Electrician

Person with technical training or sufiicient experience,
wha is thus in a position to recognize dangers which
may be caused by electricity (def. according to EN)

en




Energieanschluf}

Kannegiesser®

Connecting power
Blatf

Fage 3.4-2

HP-V2 298

Wasser

Absperrventil 6ffnen.

Water
Open shui-off valve.
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

15 16 17

Regler,
Temperatur hinterer Pressschuh
(Rickenpressschuh),

Regler,
Temperatur vorderer Pressschuh
(Brustpressschuh),

Hauptschalter,
Elekirische Energie einschalten und
ausschalten,

Zeitrelais,
Presszett,

Leuchttaster,
Steuerung ausschalten,

Leuchttaster,
Steuerung einschalten,

Leuchimelder,
Stérung

FuBlschalter,

Funktion Fuf3schalter, Armelspreizer,
Kragenhalter, Absaugung einschalten und
ausschalten,

19.

12.

13.

4.

15,

16.

17.

18.

18

Regulator,
Temperature of rear pressing shoe (back
pressing shoe),

Regulator,
Temperature of front pressing shoe,

Main switch,
Switch electrical energy on and off,

Time relay,
Pressing time,

Luminous push button,
Switch off controls,

L.uminous push button,
Switch on controls,

Signal lamp,

Malfunction,

Foot switch,
Switch function for foot switch, slesve
spreader, collar clamp, suction on and off,
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21.

22,

23.

24,

25.

26.

27.

Wahlschalter, 21.
Automatische Spriiheinrichtung einschal-
ten und ausschalien,

Wahlschalter, 22.
Bedienung durch eine Person, zwei Per-
sonen oder automatischer Befrieb,

Wahlschalter, 23.
Hemdenentnahmegerét einschalten und
ausschalten, Zusatzausstatiung, falls
vorhanden,

24.
Not-Aus-Taster,

vorne, im Gefahrenfall Maschine unver-
zlglich stilisetzen, die Elekironik bleibt

unter Spannung,

25.
Stiickzahler,

26.
Bruckfaster,

vorne, Pressvorgang unterbrechen,
27.

Drucktaster,
vorne, Start,

Selecior switch,
Switch automatic spraying device on and
off,

Selector switch,
Operation through one person, two per-
sons or automatic mode,

Selector switch,
Switch shirt removal unit on and off, op-
tional feature, if available,

EMERGENCY STOP button,

in the front. in case of danger stop ma-
chine immediately, the elecironic remains
energized,

Piece counter,

Push button,
front. Interrupt pressing process,

Push button,
front, start,
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31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

Not-Aus-Taster,

hinten, im Gefahrenfaill Maschine unver-
Zliglich stillsetzen, die Elektronik bleibt
unter Spannung,

Drucktéster,
hinten, Pressvorgang unterbrechen,

Drucktaster,
hinten, Start,

Absperrventii,
Wasser einschalten und ausschalten,

Druckregler,
Druck im PreBzylinder einstellen,

Druckregler,
Druck in den Seitenbélgen einstelien,

Druckregler,
reduziert den Netzdruck der Druckiuft auf
den vorgesehenen Einspeisedruck,

Druckmebgeriit,
Einspeisedruck anzeigen,

31.

32.

33.

35.

36.

37.

38.

EMERGENCY STOP button,

rear. In case of danger stop machine im-
mediately, the electronic remains ener-
gized,

Push button,
rear, interrupt pressing process,

Push button,
rear, start,

Shut-off valve,
Switch water on and off,

Pressure regulator,
set pressure in pressing cylinder,

Pressure regulator,
set pressure on the side bellows,

Pressure regulator,

reduce the mains pressure of the com-
pressed air to the specified supply pressu-
re,

Pressure gauge,
display supply pressure,
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39. Luftfilter, 39. Airfilter,
Druckiuft entwdssemn, aufbereiten, remove moisture from compressed arr,

treat compressed air

40. DruckmeRgerit,
Druck in den Seitenbalgen anzeigen, 40. Pressure gauge,

dispiay pressure in the side bellows

41. Druckmefigeriit, .
Druck im PreRzylinder anzeigen, 41. Pressure gauge,

displays pressure in the pressing cyllinder,

42  Spriihpistole (ohne Bild),
Teile des Artikels mit Wasser besprihen. 42. Spray gun (without image),

Spray part of the item with water.

Schufteriuftbalg
Shoulder air belfow

43. Druckregelventil, 43. Pressure regulating valve,
fur Schulterlufibalg for shoulder air bellow
44 DruckmeBgerit, 44 Pressure gauge,

fur Schulterluftbalg for shoulder air bellow
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Wahrend der Betriebsphase diirfen
sich nur autorisierte Personen an

der Maschine aufhalten!

Only authorized personnel may
work on or around the machine
during the operational phase!

EIN

ON

AUS, Normalfall
OFF, normal case

Bei Gefahr
In case of danger

A

oder
or

£n
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Manueller Programmablauf,
Bedienungsvorgang

#1)
#2)

#3)

#5)

#G)

#7)

#8)

Maschine einschalten, Blattbereich 3.6,

Einer der beiden Formkarper fahrt in
die Richtstation,

Mit Wahischalter Option <1 Bediener>
oder <2 Bediener> einstellen,

Teil auf Formkarper aufziehen, Richtar-
beiten ausfihren, Behandlungsarbeiten
ausfithren,

Fufdschalter betatigen,

Parallel: Kragenhalter schliefit, Ar-
melspreizer fahren aus,

Fultschalter betatigen,
Absaugung fixiert Teil auf Formkorper,

m Hinweis:
Wenn Korrektur am Teil erforderlich,
FuRlschalter betatigen. Hierdurch de-
aktivieren Sie die Funktionen des
Kragenhalters und Armelspreizer.
Wenn Sie emeut den Fullschalter
betitigen, aktivieren Sie die Funktio-
nen erneut. Diese Folge kdnnen Sie
beliebig oft wiederholen. Aktivieren
Sie zunachst die Funktionen, bevor
Sie den ndchsten Schritt ausfihren,

Taste <Start> vorne driicken. Wenn
Bedienung durch.2 Personen, Taste
<Start> vorne und hinten driicken,

maschinelle Prozess lauft ab, Der
Formkérper in der Pressstation fahrt in
der Richtstation. Wieder mit Schritt #)}4
beginpen.

Hinweis:

Wenn Sie den Prellvorgang unterbre-
chen oder verhindern wollen, vorne oder
hinten Drucktaster <Pressen unterbre-
chen> driicken.

Manual program sequence,
operating process

#1)
#2)

#3)

#4)

#5)

#6)

#7)

#8)

Switch on machine, section 3.6,

One of the two dummies moves into the
straightening station,

Set option <1 operator=> or <2 opera-
tors> by means of the selector switch,

Pull item over dummy, carry out
straightening work, carry out treatment
work,

Actuate foot swiich,

Parallel: collar clamp closes, sleeve
spreaders extend,

Actuate foot swiich,

Suctioning fixes the item on the dum-
my, :

m  Note:
When correction is required on an
itemn, actuate the foot switch. In this
manner you will deactivate the functi-
ons of the collar clamp and sleeve
spreaders. When you actuate the foot
switch again, you will activate the
functions again. You may repeat this
sequence as often as desired. Acti-
vate the functions before you carry out
the next step,

Press the <Start> button in the front.
For operation by 2 persons, press the
<Start> button in the front and rear,

The mechanical process takes place.
The dummy in the pressing station mo-
ves into the straightening station. Start
with step #)4 again.

u Note:
If you would like to interrupt or prevent
the pressing process, press the front
or rear push button <Interrupt pres-
sing>.
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Automatischer Programmablauf,
Bedienungsvorgang

#1)
#2)

#3)

#4)

#5)

#6)

#7)

Maschine einschalten, Blattbereich 3.6,

Einer der beiden Formkdrper fahrt in
die Richistation,

Mit Wahlschailter Option <Automatik>
einstellen,

Teil auf Formkérper auiziehen,

m Einstellen der Wartezeit:
Potentiometer R2 im Schaltschrank
betatigen,

Nach Ablauf der Wartezeit:
Kragenhalter schlieit, Armelspreizer
fahren aus, Absaugung fixiert Teil auf
Formkorper,

Richtarbeiten ausfihren, Behandlungs-
arbeiten ausfithren,

m  Hinweis:
Wenn Korrekiur am Teil erforderlich,
Fulschalter betatigen. Der Kragen-
halter 6ffnet und die Richtzeit verlan-
gert sich.

Einstellen der Richtzeit:
Potentiometer R3 im Schaltschrank
betatigen,

Nach Ablauf der Richizeit:

maschinelie Prozess l&uft ab. Der
Formkérper in der Pressstation fahrt in
der Richtstation. Wieder mit Schritt #)4
beginnen.

Automatic program sequence,
operating sequence

#1)
#2)

#3)

#4)

#5)

#5)

#7)

Switch on the machine, section 3.6,

One of the two dummies moves inio the
straightening station,

Set option <Automatic> using the se-
lector switch,

Pull item over dummy,

1 Set the waiting time:
Actuate potentiometer R2 in the
switch cabinet,

Once the waiting time has elapsed:
collar clamp closes, sleeve spreaders
extend, suctioning fixes the item on the
dummy,

Carry out straightening work, carry out
treatment work,

m Note:
When correction is required on an
item, actuate the foot switch. The col-
lar clamp opens and the straightening
time increases.

Setfing the straightening time:
Actuate potentiometer R3 in the
swifch cabinet,

Once the straghtening time has elas-
ped:

the mechanical process takes place.
The dummy in the pressing station mo-
ves into the straightening station. Start
with step #)4 again.

en
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Personal Personnel

Arbeiten an elektrischen Ausristungen der
Maschine diirfen nur von einer Elektrofach-
kraft oder von unterwiesenen Personen un-
ter Leitung und Aufsicht einer Elektrofach-
kraft gemaR den elekirotechnischen Regein
vorgenommen werden.

Dies gilt sinngemaR auch fur die Bereiche
Druckiuft und Mechanik.

Vor der Instandhaltung

a) Wenn for die Arbeit moglich, alle Energi-
en abschalten, siehe Blattbereich 3.2!
Ist dies nicht moglich, missen mindestens
2 Personen die Arbeiten ausfithren. Eine
Person mul jederzeit in der Lage sein, die
Energien abzuschalten.

b) Bei stromlos geschalteter Anlage:
Maschine gegen unerwartetes Wiederein-
schalten sichern, dazu den Hauptschalter
abschlieflen!

Work on electrical equipment of the machine
must only be carried out by a trained
electrician or by an instructed person under
instruction and supervision by an electrician,
according to generally recognized
electrotechnical rutes.

The same applies to compressed air and
mechanical components.

Before maintenance work

a) If possible for the work in question, switch
off all power, see section 3.2!
If this is not possible, the work must be
carried out by at [east 2 persons. One
person must always be in a position to
switch off the pawer.

b} When power to machine is switched off:
Secure the machine to prevent it being
switched back on unexpectedly, by locking
the main switch.

c) Mechanik:
Motor mufl zum Stillstand gekommen sein!

d) Einzelteile und gréBere Baugruppen sind
beim Austausch sorgfaltig an Hebezeugen
zu befestigen und zu sichern, so daf} hier-
von keine Gefahr aus gehen kann. Nur
geeignete und technisch einwandfreie He-
bezeuge sowie Lastaufnahmemittet mit
ausreichender Tragkraft verwenden! Nicht
unter schwebenden |asten aufhalten oder
arbeiten!

¢} Mechanical:
Motor must have stopped!

d) To avoid the risk of accidents, individual
parts and large assemblies being
moved for replacement purposes
should be carefully attached to lifting
tackle and secured. Use only suitable
and technically perfect lifting gear and
suspension systems with adequate
lifting capacity. Never work or stand
under suspended loads!

en
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e) Alle Ersatzteile
mirssen den Originalteilen enisprechen.
Sie konnen direkt bei uns bestellt werden.

Nach der Instandhaltung

a) Bei Instandsetzungsarbeiten geldste
Schraubenverbindungen stets festziehen!

b) Wenn sie Sicherheitseinrichtungen de-
montiert haben,
unmittelbar nach Abschlul der Arbeiten
zur instandhaltung die Remontage und
Uberprifung der Sicherheitseinrichtungen
durchfohren!

¢) Fir sichere und umweltschonende Entsor-
gung von Betriebs- und Hilfsstoffen sowie
Austauschteilen sorgen!

d) Beim Umgang mit Oten, Fetten und ande-
ren chemischen Substanzen, die fur das
Produkt geltenden Sicherheitsvorschriften
beachten!

&) Vorsicht beim Umgang mit heilen Be-
friebs- und Hilfsstoffen (Verbrennungs-
bzw. Verbriihungsgefahr)!

e} All the spare parts
must be identical to the originals as
standard parts. They may supplied
directly by us.

After maintenance work

a) Always secure screwed connections which
were released during repair work!

b) If you have dismantled safety devices,
reassemble and check safety devices
immediately after completion of
maintenance work!

c) Ensure that all consumables and replaced
parts are disposed of safely and with
minimum environmental impact.

d) When handling oil, grease and other
chemical substances, cbserve the product-
related safety regula tions.

e) Be careful when handling hot consumables
(risk of burning or scalding}. -

en
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A

Die tiglichen Arbeiten kénnen vom Bedienpersonal ausgefiihrt werden. Die sonstigen
gelten nur fiir Fachkrifte oder diirfen nur unter Anleitung von Fachkrdften ausgefiihrt

werden!

Eine mit Wartungsarbeiten beauftragte Bedienungsperson muf durch eine Fachkraft

eingewiesen werderi!

Lfd. | Auszufithrende Tatigkeit | MeB- und PriifgriRe Haufigkeit Bemerkungen
Nr. Betriebs- und
Hilfsstoffe
T w M J
1. Sicherheitseinrichtungen, ,
Funktion priifen 1x Biattbereich 3.2
2. L\:;rifbanhnen der Holme, mit feuchtem Lappen 1x keine Verdiinnung ver-
remige wenden
3. Druckluftfilter, Ein Defekt liegt vor, 1
Automatische Entleerung, | wenn der Schwimmer X
Funktion priffen unter Wasser steht
4. Spriihpistole, 1
entkalken X
5. Kabelzylinder; .
Kabelspannung prifen ix Blattbereich 4.4
6. Gebliase, 1
Keiriemenspannung priffen X
T. Druckluftfilter, 1 Kunststoffbehatter nur mit
Filterelement austauschen X | Wasser oder Seifenlauge
reinigen.

The daily work may be carried out by operating personnel. The others must only be
investigated and rectified by personnel trained for electrical and/or mechanical work!
The operator responsible for maintenance work must be instructed by trained

personnel!
Pos. Work to be performed Measuring and test Frequency'E Comments
value, Operating and
auxiliary materials
w M J

1. Safety devices, .

check function 1x Section 3.2
2. Clean sideways of the . P

dummies, using damp cloth 1x Do not use thinning agent
3. Compressed air filter, . .

emptied automatically, ;ll'hetrt_a 154 ddefectt if the 1x

check function oat Is under water
4. Spray gun, ’

decalcify X

an
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5. Cable cyliner;
check cable tension 1x
6. Blower,
Check V-belt tension 1x
7. i
Compressed air filter, 1x | Clean plastic container with

Repiace filter element

watler or scap only

i

T:Taglich, W:wdchentiich, M:monatlich, Jjéhriich
Die angegebene Haufigkeit gilt bei Einschichtbetrieb

on

D:daily, W-weekly, M:monthly, Y.yearly
The indicated frequency applies tfo single-shift operati-

en
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EinstellmaBe

¥ Achtung!

Luftzufihrung mu® Dichtring enthalten.

Formkdrper ohne Kragenhalter
Dummy without collar clamp

MaRkontrolle

Hierzu

#1)

#2)

#3)

#4)

#5)

#6)

Kragenhalter schiieften, FuBRschalter,

Presszeit auf voraussichiiiche Ein-
stelldauer verlangern, Zeitrelais am
Schaltschrank, '

Holm in Pressstation fahren, Taste
<Start>,

Hinweis:
Steht Wahischalter auf <2 Bediener=>,
Taste <Start> vorne und hinten driicken,

Siehe folgende Seite. Es mul} sein:
Y =12mm, £=3mm,

m Hinweis:
Z: Abstand zwischen Kragenschau-
fel und Brustpressschuh im Kragen-
ausschnitt,

Wenn Sie Z verstellen missen, beidseitig
Muttern (5) lI6sen und Gegenlage {8) ver-
stellen,

Setf{ing dimensions

v

Attention!
Air supply must be equipped with sealing
ring.

Dichtring
Sealing ring

Dimensional check

For this purpose

#1)
#2)

#3)

#4)

#5)

#6)

Close collar clamp, foot switch;,

Increase pressing time fo expected duty
cycle, time relay in the switch cabinet,

Move dummy into pressing station,
<Start> button,

Note:

If the selector switch is set to <2 opera-
tors>, press the front and rear <Start>
buttons,

See next page. It must be:
Y=12mm, Z=3mm,

m Note:
Z: spacing between collar shovel
and front pressing shoe in the collar
cut out,

If it is necessary to adjust Z, loosen nuts
(5) on both sides and adjust bearing
counterpart {8},

en
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Formkdrper in Pressstation, Pressplatten in
Pressstellung, Kragenhaiterausschnitt
Dummy in pressing station, pressing plates 1 2 2 3 4

in pressing position, coflar clamp cut-out

Richtig / correct: Y = 12mm

Funktion priifen

#1)

#2)

FuRschalter mehrmals betétigen,

Schaufel (6) muB SchlieBbewegung
oder Offnungsbewegung ausfithren,

Durch Versteliung der Anlage (8) hat sich
der Berithrungsort zwischen Schaufel
und Anlage verdndert. Schrauben (2) 16-
sen und bisherige Position der Schaufel
wieder herstellen,

Die Einsteliung ist korrekt, wenn Kolben
des Druckluftzytinders {7) den gesamten
Weg von 10 mm ausfiihrt und die
Schaufel spielfrei die Anlage berlhrt. An
diesem Punkt liegt die groBte Zylinder-
kraft vor,

Hinweise:
Venn das Magnetventit umschatltet,

Richtig / correct: z = 3mm

Check function

#1)

#2)

Acutate foot switch several times,

Shovel () must conduct clesing or
opening movement,

The place of contact between shovel and
installation has changed through the ad-
justment of the instaliation (8). Loosen
screws (2) and reestablish previous sho-
vel position,

The setting is correct when the piston of
the compressed air cylinder (7) travels
the entire path of 10 mm and the shovel
makes contact with the installation
without play. At this point the greater cy-
finder force exists,

Note:
When the solenoid valve switches
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bewirken die Federn (4) und die Feder
im Druckluftzylinder (Ruckstellkraft) die
Offnungsbewegung der Schaufel.

Die Ruckstellkraft des Zylinders kénnen
Sie mit Schraube (3} verandern. Urn die
Kraft zu erhdhen, Schraube hineindre-
hen.

#3) Abdeckkappe (1) montieren. Die Ab-

deckkappe darf die Schaufelbewegung
nicht behindern.

#3)

springs (4) and the spring in the com-
pressed air cylinder (restoring force)
cause the shovel to open.

Change the restoring force of the cylin-
der using screw (3). Turn the screw in
to increase the force.

Aftach covering cap (1). The cover cap
must not impair the shovel movement.

en
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Kabelspannung einstellen

v

#1)
#2)

#3)

#5)

Achtung!
Stahlkabel, Nylonmaterial nicht bescha-
digen.

Holm in Richtstation fahren,

Der im Zylinder liegende Teil des Kabels
{Kabel innen) spannt sich. Der auller-
halb des Zylinders liegende Teil ( Kabel
aussen} enspannt sich,

Kabel aussen spannen, dazu mit Mutter
{11) nachstellen. Das Kabel darf sich
dabei nicht verdrehen,

Mit der Taste <Start>;
Holm in Pressstation fahren. Er muft in
der Endlage stehen,

Kabel innen spannen, dazu Mutter (12}
drehen.

Kabel spannen
Tension the cable

Kabelzylinder
Cable cyiinder

Setting the cable tension

v

#1)
#2)

#3)

#4)

#5)

Attention!
Do not damage the steel cable, nylon
material.

Move dummy into straightening station,

The part of the cable (internal cable) io-
cated in the cylinder stretches. The part
(external cable) located outside of the
cylinder, slackens.

Tension the céble on the outside, For
this purpose, readjust using nut (11).
The cable must not twist,

Using the <Stari> button:
move the dummy into the pressing sta-
tion. 1t must be located in end position,

Tension the cabel on the inside. For this
purpese, turn nut (12)

Endlage
End positior
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Dichtringe wechseln

i Changing the sealing rings

#1)
#2)

#3)

#4)

#5)

#6)

#7)

#8)

#9)

#10)

Kabelzylinder ausbauen,

Kabel am Spannbtgel (21) I6sen, beide
Kabelrollen ausbauen,

Auf beiden Seiten Sicherungsringe (22)
herausnehmen,

Schrauben (18) I6sen, Zylinderkopf (17)
abnehmen,

Kolben (19} am Kabel vollstandig her-
ausziehen,

Kabel beidseitig am Kolben abschrau-
ben, Kabelenden aus den Stopfbuchsen
{15) herausziehen,

Am Kolben:
Ringe {20) auswechseln,

Kabe! seitenrichtig durch die Stopfbuch-
sen fithren, Kabel am Kolben fest-
schrauben,

Dichtungen und Stahlkabel mit Pneu-
matikdt oder Silikonfett benetzen,

Kabeldichtungen in die Stopfbuchsen

#1)
#2)

#4)

#5)

#7)

#8)

#9)

#10)

Remove cable cylinder,

Loosen cable on clamping bow (21),
remove both cable rolls,

Remove retaining rings (22) on both si-
des,

L.oosen screws (18), remove cylinder
head (17),

Completely pull out piston (18) on the
cable,

Unscrew piston on both sides of the
cabie, pull the cable ends out of stuffing
boxes (15),

At the piston:
replace rings (20),

Pull the correct side of the cable through
the stuffing boxes, tighten cable on the
piston,

Lightly coat seals and steel cable with
pneumatic oil or silicone grease,

Press cable seals into the

en
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dricken, stuffing boxes,
#11) Sicherungsringe (22) einziehen, #11) Pullin retaining rings (22),

#12)

#13)

#14)

#15)

#16)

#17)

#18)

Kabelende durch Zylinderrohr schieben,
am Kolben befestigen,

Zweite Kabelende durch Zylinderrchr
schieben, am Kolben befestfigen,

Lippendichtungen am Kolben mit
Pneumatikd! eindlen,

Mit Bleistift oder Schraubenzieher;
Kotben vorsichtig in das Zylinderrohr
einfuhren,

Zylinderkopf aufsetzen, mit Schrauben
{18) befestigen,

Mit der Hand.
Spannbiige!l mehrmals Gber die ge-
samte Hublange bewegen,

Kabelzylinder einbauen.

#12)

#13)

#14)

#15)

#16)

#17)

#18)

Push cable end through the cylinder
pipe, fasten on the piston,

Push second cable end through the cy-
linder pipe, fasten on the piston,

Coat lip seals on the piston using
preumatic oil,

Using a pencil or screwdriver:
carefully insert the piston into the cylin-
der pipe,

Fit cylinder head, fasten using screws
(18),

Manually:
move the clamping bow several times
over the entire lifting length,

fnstall cable cylinder.

en
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Ausbau Dismantling

#1) Am Formkérper, rechte und linke Seite: #1) On the right and left side of the dummy:
Schulterverbreiterung aus Arretierung loosen screw, lift the shoulder spreader
herausheben, dazu Schraube ldsen. Das out of the locking device. The photo at
untere Bild zeigt Seite des Formkdrpers the bottom shows the side of the dummy
mit abgebauter Schulterverbreiferung, with the dismantled shoulder spreader,

#2) Uberwurfmutter abschrauben, #2) Unscrew union nut,

#3) Sicherungsbiech entfernen. Das Blech #3) Remove retaining plate. The plate is only
befindet sich nur auf der linken Seite des located on the left side of the dummy,
Formkdorpers,

#4) Remove air supply fine,

#4) Luftversorgungsleitung entfernen,

#5) Remove the cross-bar between both

#5) Riegelleiste zwischen beiden Spreizzylin- spreading cylinders. It can only be pulied
dern entfernen. Sie kann nur an der lin- out on the left side,
ken Seite herausgezogen werden,

#6) Pull out the top cylinder,

#6) Oberen Zylinder herausziehen,

#7) Raise the bottom cylinder and pull out.

#7) Unteren Zylinder anheben und heraus-
ziehen.

installation
. Proceed in reverse order.
Einbau
Gehen sie in umgekehrter Schi'ittfoige und
nach umgekehrtem Tatigkeitssinn vor.

Uberwurfmutter, Lufiver-
sorgungsleitung

Union nut, air supply line

Seitenansicht Form-
kdrper bei demon-
fierter Schulterver-

breiterung

Side view of dummy

with dismantied
shoulder spreader

Sicherungsblech, dahinter liegt

die Sicherungsleiste

Retaining plate, behind that the

refaining raif

en
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Abbau Removat
m  Hinweis: m  Note:

Bilder siehe Folgeblatt
#1) Kragenhzalter abbauen,
#2) Bezug entfernen,

m Hinweis:
Entfernen Sie dazu die Befestigun-
gen der Schlaufen unten am Bezug,
Bezug nach oben hin abziehen,

#3) Schulterluftbalg entfernen,

m Hinweis:
Losen Sie dazu die Schiauchschel-
le,

#4) Luftbaige entfernen,

m Hinweis:
Dazu im unteren Holmbereich die
Haltegummis abstreifen, Schlauch-
schelle vom Luftverteilerrohr l6sen
und Halteklammer im Schulterbe-
reich entfernen,

#5) Polsterung entfemen,

m Hinweis:
Dazu im unteren Holmbereich die
Haltegummis abstreifen und seitlich
am Hoim die Haltestreifen abkndp-
fen.

Anbau

Gehen sie in umgekehrter Schrittfolge und
im umgekehriem Tatigkeitssinn vor.

#1)
#2)

#3)

#4)

#5)

Refer to next page for photos
Remove collar clamp,
Remove cover,

m Note:
For this purpose, remove the loop
fasteners at the bottomn of the cover,
pull cover off from above,

Remove the shoulder air bellow,

= Note:
For this purpose, loosen the hose
clip,

Remove the air bellows,

= Note:
For this purpose, remove the rubber
retainers in the bottom dummy area,
lcosen hose clip from the air distri-
butor pipe, and remove the retaining
clamps in the shoulder area,

Remove padding,

= Note:
For this purpose, remove the rubber
retainers in the bottom dummy area
and unbutton the retaining rails on
the side of the dummy.

Attaching
Proceed in reverse order.
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Schiauchschelle, Befesfigung

Bezug Schulteriuftbalg
Cover Hose clip, shoulder air bellow faste-
ner

Schulteruftbalg Befestigung Kragenhalfer Hailteklammer, Befestigung Luftbalg
Shoulder air beflow Collar clamp fastener Retaining clamp, air bellow fastener

Polsterung
Padding

Lufthalg, Schiauchschelle
Luftverteilerchr

Air beflow, hose cfip
air distributor pipe

Lufthalg, Haltegummi
ir beffow. rubber retainer

=

en
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A

Siehe Elektroschaltplan und Pneumatikschaltplan

Diese Stérungen diirfen nur von Fachkraften der Elektrik und/oder Mechanik untersucht
und behoben werden!

Stérung Pos. der méglichen Ursache Pos. Mogliche Ursache
Holm vorne Holm hinten
Keine Fahrbewegung | 8, 14, 18,28, | 10, 16, 17,17, 1 Ausgang A10 (A1.0 - X30.2) ohne Span-
in Richtung Press- 29,33 28,29, 33 nung (24 V DC), Steuersicherung defekt
stellung
UngleichméBige Fahr- 28,29, 33 2 Ausgang A5 (A1.0 - X29.1) chne Spannung
bewegung in Richtung (24 V DC), Steuersicherung defekt
Presssteliung
Keine Fahrbewegung | 9,13, 19,20, | 11, 15,19, 20, 3 Ausgang A11 (A1.0 - X30.3) ohne Span-
in Richtung Bedien- 28,29,33,44 | 28,29, 33,44 nung (24 V DC), Steuersicherung defekt
stellung
UngleichmaRige Fahr- 28,29, 33 28,29, 33 4 Ausgang AS (A1.0 - X29.3) ohne Spannung
bewegung in Richtung (24 V DC), Steuversicherung defekt
Bedienstellung
Keine Absaugung 2,24, 30, 31, 4, 24,30, 31, 5 Ausgang A7 (A1.0 - X29.2) ohne Spannung
32 32 (24 V DC), Steuersicherung defekt
Kragenhalter schiieBt | 1, 24,29, 33 3, 24,29 33 6
nicht
Kragenhalter 155t 29, 34 7
nicht.
Armelspreizer fahren 1,24, 33,35 3,24, 33, 35 8 Ausgang A1 (A1.0 - X28.1) ohne Spannung
nicht aus (24 V DC), Steuersicherung defekt
Armelspreizer fahren 35,36 9 Ausgang A2 (A1.0 - X28.2) ohne Spannung
nur zégernd aus. (24 V DC), Steuersicherung defekt
Armelspreizer fahren 35, 37 10 | Ausgang A3 {A1.0 - X28.3) ohne Spannung
nicht ein (24 vV DC), Steuersicherung defekt
Pressvorgang wird 12 .21,25, 26, 29, 33 11 Ausgang A4 (A1.0 - X28.4) ohne Spannung
nicht ausgeldst (24 V DC), Steuersicherung defekt
Balg wird nicht aufge- 5,21,22,23,29 33 12 Ausgang A12 (A1.0 - X30.4) ohne Span-
blasen nung (24 DC), Steuersicherung defekt
Balg &Rt sich nicht 40, 41 13 Ausgang A1 (A1.0 - X28.1) unter Span-
volistdndig aufblasen nung, Fehler innerhalb des Programms
oder Ausgangstransistor defekt
Ungeniigender 33,43 14 Ausgang A4 (A1.0 - X28.2) unter Span-
Presseffekt nung, Fehler innerhalb des Programms
oder Ausgangstransistor defekt
15 Ausgang A3 (A1.0 - X28.3) unter Span-

nurig, Fehler innerhalb des Programms
oder Ausgangstransistor defekt

Bbl5.1,1/5
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16 Ausgang A2 (A1.0 - X28.4) unter Span-
nurig, Fehler innerhalb des Programms
oder Ausgangstransistor defekt
17 Endschalter S2 wird vom ausfahrenden
vorderen Holm nicht geschaltet
18 Endschalter S4 wird vom ausfahrenden
hinteren Holm nicht geschaltet
19 Endschalter B13 ,Brustschuh Grundstel-
lung® und B11 ,Riickenschuh Grundstel-
lung® nicht betatigt
20 | Starttaste oder bei Zweipersonenbedienung
beide Starttasten nicht betétigt.
21 Endschalter S5 nicht betétigt (Kein Holm
steht in Presstellung)
22 | Endschalter B14 nicht betatigt (Brustschuh
Arbeitsstellung)
23 Endschalter B12 nicht betatigt
(Riickenschuh Arbeitssteflung)
24 FuRschalter S6 nicht betatigt
25 Poti R1 fir Presszeit steht auf 0"
26 Wihrend Einfahrbewegung wurde Taster
S9 oder $19 ,Pressen unterbrechen® ge-
dritckt
27
28 Laufrollen oder Laufbahn verschmutzt
29 Magnetventile haben nicht geschaltet
30 Geblase:
Schiitz K16 nicht eingeschaltet oder Motor-
schutz 0.3 ausgelost
3 Drosselklappe nicht betétigt
32 Absaugleitung beschadigt
33 Kein oder zu geringer Luftdruck
34 Kolbenstange des Lufizylinders klemmt
35 | Kolbenstange des Spreizzylinders verbogen
36 Zylinder undicht
37 Riickholfeder im Zylinder gerissen
38
39
40 Balg undicht

Bbl5t1,2/5
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41 Zuleitung undicht

42

43 Keine ausreichende Presstemperatur

44 Endschalier S7 oder S8 betatigt
(Laufbahniiberwachung)

A

See electric and pneumatic diagrams

These faults must only be investigated and rectified by personnel trained for electrical
and/or mechanical work!

Troubte item of the possible cause ltem Possible cause
front buck rear buck
buck not running into 8, 14, 18, 28, 10, 186, 17, 17, 1 output A10 (A1.0 - X30.2) without voltage
pressing position 29,33 28,29, 33 {24V DC). control fuses blown.
buck not evenly run- 28, 29,33 2 output A5 (A1.0 - X29.1) without voltage (24
ning into pressing V DC). control fuses blown.
position
buck not running inte | 9, 13, 19,20, | 11, 15,19, 20, 3 output A11 (A1.0 - X30.3) without voliage
loading position 28,29,33,44 | 28,29 33,44 {24 V DC). control fuses biown.
buck not evenly run- 28, 29,33 28,29, 33 4 output A6 (A1.0 - X29.3) without voltage (24
ning into loading posi- V DC). control fuses biown.
tion
no suction 2,24,30, 31, 4, 24, 30, 31, 5 output A7 (A1.0 - X29.2) without voltage (24
32 32 V DC). control fuses blown.
collar clamp notclos- | 1,24,29,33 | 3,24,29,33 6
ing
collar clamp not re- 29,34 7
leasing
sleeve tensioners not 1,24, 33, 35 3,24,33,35 8 output A1 (A1.0 - X28.1) without voltage (24
expanding V DC) . contrel fuses blown.
sleeve tensioners 35,36 9 output A2 (A1.0 - X28.2) without voltage (24
expanding too slowly V DC). control fuses blown.
sleeve tensioners not 35, 37 10 output A3 (A1.0 - X28.3) without voltage (24
retracting V DC). control fuses blown. -
pressing operation not 12 21,25, 26, 29, 33 11 output A4 (A1.0 - X28.4} without voltage (24
carried out V DC). control fuses blown.
air bag not inflated 5,21, 22,23, 29,33 12 output A12 (A1.0 - X30.4) without voltage
{24V DC). control fuses blown.
air bag cannot be fully 40, 41 13 output A1 (A1.0 - X28.1) alive. fault within
inflated the program or failure of output transistor.
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insufficient finish 33,43 14 output A4 {(A1.0 - X28.2) alive. fault within
the program or faiture of output transistor.
15 output A3 (A1.0 - X28.3) alive. fault within
the program or faifure of output transistor.
16 output A2 (A1.0 - X28.4) alive. fault within
the program or failure of output transistor.
17 limit switch $2 not operated by running out
front buck
18 limit switch S4 not operated by running out
rear buck
19 limit switch B13 _front press plate in base
position” und B11 _rear press plate in base
position” not operated
20 start button or with two-operators-panel
both start buttons not operated
21 limit switch S5 not operated (none of the
bucks in pressing position)
22 limit switch B14 not operated (front press
plate in working position)
23 limit switch B12 not operated (rear press
plate in working position)
24 foot switch 56 not operated
25 Poti R1 for pressing time in zero position
26 buttons $9 or $19 ,interrupt pressing time"
have been operated during buck run in
cycle
27
28 rollers and rails contaminaied
29 solenoid valves not operated
30 Blower:
contactor K16 not operated oder motor
overload 0.3 triggered
31 butterfly valve not operated
32 suction pipe leaking
33 no air pressure or insufficient air pressure
34 piston rod of air cylinder seizing
35 piston rod of the expanding cylinder bunt
36 cylinder leaking
37 return spring onto cylinder has broken
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38

39

40 air bag leaking

41 air pipe leaking

42

43 insufficient temperature

44 | limit switch S7 or S8 operated (buck runway

control)
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